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LSA HPBS Gantry

Pick and Place 4

The LSA HP65 Gantry brings a new boost
to Pick and Place operations with high
precision and speed.

The LSA HP65 Gantry is built on a very
solid and robust four-axis linear structure,
designed to support travel speeds of up to
1200 mm/s, ensuring high-efficiency Pick
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The equipment also features an
innovative and intuitive software system,
making it easy to use.

Highlights

e High-speed machine

5 um precision
High-resolution vision system
Dual-side part detection
Automatic plate detection
Plate loading robot

*Clean room: EN ISO 14644 *Controlled temperature: 22°C + 2°C *Air
humidity: 55%
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Features

Autonomous machine

Reduced cycle time

High-precision Gantry system

Linear axes

High-resolution artificial vision system

Rotary table for 4 plates

Part versatility

Part guidance

Detection of the top side of the part

Optional 3L hopper

Robot for automatic feeding of up to 100 plates
Automatic loading and unloading of 100 plates — AP150

Technical data

Voltage VAC 400
Speed mm/s 1200
Positioning accuracy MM 5
Axes
X Axis mm 265
Y Axis mm 322
Z AXxis mm 150
C Axis °C +180
B Axis °C +180
Rotary table size mm 390
Standard plate size %) 90 mm
Robot for positioning Eixo 6
Number of plates 100
Linear axis with robot mm 1500
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HIGH-END MANUFACTURING

LSA HPBS Gantry

Pick and Place 4

La LSA HP65 Gantry apporte un nouveau
souffle aux opérations de Pick and Place,
grace a sa grande précision et a sa vitesse
elevée.

La LSA HPG65 Gantry repose sur une
structure linéaire trés robuste a trois axes,

congue pour supporter des vitesses de -
i LSA 1P 650 i

Y

déplacement allant jusqu'a 1200 mm/s,
garantissant ainsi des performances
hautement efficaces en Pick and Place.

Elle est également dotée d'un logiciel
innovant et intuitif, ce qui la rend facile a
utiliser.

Highlights

e Machine a haute vitesse

e Précionde5um

e Systeme de vision haute résolution

e Détection des deux cotés de la piece
e Détection des plaques (automatique)
e Robot d'alimentation de plaques

*Salle blanche: EN ISO 14644 *Températue contrélée 22°C + 2°C *Humidité
de I'air 55%
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Caractéristiques

e Machine autonome

e Temps de cycle réduit

e Systeme Gantry haute précision

e Axes linéaires

e Systeme de vision artificielle haute resolution

e Table rotative pour 4 plaques

e Versatilité de pieces

e Guidage de la piece

e Détection du cote supérieur de la piece

e Possibilité d'un Hooper de 3L

e Robot pour alimentation automatique jusqu' a 100 plaques
o Chargement et déchargement automatique de 100 plaques — AP150

Donnés Techniques

Tension VAC 400
Vitesse mm/s 1200
Précision de positionnement KM 5
Axes
Axe X mm 265
Axe'Y mm 322
Axe Z mm 150
Axe C °C +180
Axe B °C +180
Taille de la table rotative mm 390
Taille normale de la plaque @ 90 mm
Robot pour posages Axe 6
N°. de plaques 100
Axe linéaire avec robot mm 1500
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