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DMC 150L

Watchmaking Industry

The DMC 150L is a high-precision, high-
performance machine designed for
diamond cutting, spiral finishing, and
sunburst finishing. Equipped with precise
linear systems and a robust structure, it
ensures excellent results and stability.

Featuring an innovative clamping system
and great versatility, the DMC 150L
embodies ALVMAC's commitment to
innovation, reliability, and quality in part
decoration.

Highlights

» Diamond cutting, Sunburst finishing and Spiral finishing
e Spindle cooling system (included)

» High precision

e AXis positioning system

e Linear axis system

e 5Axes

e Easy programming

e Intuitive interface
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Characteristics

e Vacuum system to hold the workpiece

e Vacuum system to hold the paper

e Spindle chuck 6000 rom

e Spindle head 3000 rpm

e Vacuum spindle head

e EX20 UP BORE @ 6 mm clamp to hold the diamond

e 15" high-definition touchscreen console

e Front door with automatic opening and safety barriers
e Automatic loading capability

e Ergonomic support for the armrest

Technical Data

Axis travel mm 250x160x%120
Net installation weight Kg 1200
Max linear axis speed X mm/s 400
Max linear axis speed Y mm/s 400
Max linear axis speed Z mm/s 400
Precision Axes X, Y, Z (*) Vigg 5
Max rotary axis speed B rom 300
Max rotary axis speed C rom 300
Precision Axe B,C © O
Spindle chuck speed rom 6000
Spindle chuck rom 3000
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HIGH-END MANUFACTURING

DMC 150L

Industrie horlogere

La DMC 150L est une machine de haute
précision et performance, concue pour les
procédés de diamantage, colimaconnage
et soleilage. Equipée de systémes linéaires
de haute précision et d'une structure
robuste, elle garantit des résultats
d'excellence et une grande stabilité.

Avec un systéeme de fixation innovant et
une grande polyvalence, la DMC 150L
reflete l'engagement d'ALVMAC envers
I'innovation, la fiabilité et la qualité dans la
décoration des pieces.

Highlights

» Diamantage, Soleillage e Colimaconnage

e Systeme de Refroidissement de Spindle (inclus)
e Haute précision

e Systeme de positionment d’axes

e Systeme d’axes linéaires

e 5Axes

e Programmation Facile

e Interface intuitive
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Caractéristiques

e Systeme de vacuum pour fixer piece

e Systeme de vacum pour fixer papier

e Spindle Pince 6000 rpm

e Spindle Téte 3000 rpm

e Vacuum Spindle téte

e Pince EX20 UP BORE @ 6 mm pour fixer diamant

e Console tactile 15" pouces haute définition

e Porte avant d'ouverture automatique aux barrieres de sécurité
e Possibilité de chargment automatique

e Appui ergonomique pour le support de bras

Donnés Techniques

Cours d'axes mm 250x160%120
Poids net d'installation Kg 1200
Vmax Axe Linéaire X mm/s 400
Vmax Axe Linéaire Y mm/s 400
Vmax Axe Linéaire Z mm/s 400
Précision Axes X, Y, Z (*) Vigg 5
Vmax Axe Rotatif B rom 300
Vmax Axe Rotatif C rom 300
Précision Axe B,C © ON
Spindle Pince rom 6000
Spindle Pince rom 3000

*Salle blanche: EN ISO 14644 *Températue contrélée 22°C + 2°C *Humidité
de I'air 55%
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