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AP 150

Robotic Automatic Feeder

The AP 150 is designed to provide essential
support for production. It is an automatic
and robotic fixture feeder, with an
operational autonomy of approximately 10
hours. The equipment heats the
fixtures/plates between 40°C and 70°C,
with  adjustable temperature and a
continuous temperature control sensor.

The AP 150 operates without the need for
an operator or programming, automatically
managing the plates and distinguishing
between full and empty ones. Its software
is compatible with the LSA HP35 via a
Harting connector.

Highlights

e G-axis robot

e 2-jaw gripper for fixtures

e Storage capacity: 112 fixtures

e Plate heating from 40°C to 70°C

e Temperature measurement sensor
e Digital temperature adjustment
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Features

e Plate placement with adhesive
Working autonomy from 8 to 12 hours
Temperature-controlled plate chamber
Front door with automatic opening
Linear axis for robot movement

Advantages

High productivity

Reduced production costs

Operating efficiency from 8 to 12 hours
Tubular structure for enhanced rigidity
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AP 150

Alimentateur Automatique Robotisé

Le AP 150 est un alimentateur automatique
et robotisé concu pour optimiser la
production. |l dispose d'une autonomie
d'environ 10 heures et chauffe les plateaux
entre 40°C et 70°C, avec un contrble
continu de la température.

Fonctionnant sans opérateur Ni
programmation, il gére automatiguement
les plateaux pleins et vides. Son logiciel est
compatible avec le LSA HP35 via une
connexion Harting.

Highlights

* Robot a 6 axes

o Gripper a 2 pinces pour possage

o Capacité de stockage 112 posages

o Chauffage des plaques de 40°C a 70°C
o Capteur de mesure de température

o Réglage digitale de la température
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Caractéristiques

e Placement de plagues a la colle

e Autonomie de travail de 8 a 12h

e Cabine pour plaque a température controlée
e Porte avant a ouverture automatique

e Axe linéaire pour déplacement du robot

Avantages

Haute productivité

Diminution des colts de production
Rentabilité de travail de 8 a 12h

Structure tubulaire pour maintenir la rigidité
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